Technik mechanik MEC.09 - organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji
maszyn i urzadzen

Program praktyki zawodowej w zakresie kwalifikacji MEC.09 - organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn

i urzadzen w zawodzie Technik mechanik symbol cyfrowy zawodu 311504

1. Materiat ksztatcenia.

W czasie odbywania praktyki zawodowej uczen realizuje zadania:

o szkolenie z zakresu zasad ochrony przeciwpozarowej i przeciwporazeniowe,

 zapoznanie z zasadami ogoinymi BHP oraz zasadami bezpieczenistwa pracy na wybranych stanowiskach pracy,

e zapoznanie z zagrozeniami dla zdrowia i zycia na stanowiskach pracy, na ktdrych uczen bedzie realizowat swoje zadania,
e zapoznanie z organizacjg zakfadu pracy oraz zarzadzeniami obowigzujacymi w zaktadzie,

e organizacja stanowiska pracy,

o czytanie i interpretacja dokumentacji procesu technologicznego obrébki czeSci maszyn,

o czytanie i interpretacja dokumentacji procesu technologicznego montazu czesci maszyn w zespoty i gotowe wyroby,

o dobieranie technik i metod do wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen,

o planowanie i kontrola parametréw jakosciowych proceséw wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen,

o planowanie i kontrola wydajno$ci procesu wytwarzania czes$ci maszyn i urzadzen,

o planowanie i kontrola stanu technicznego narzedzi,

o planowanie zakresu i termindw przegladéw i napraw maszyn i urzadzen,

o planowanie procesu obstugi technicznej maszyn i urzadzehn wykorzystywanych w procesach montazu i obrébki czesci

maszyn i urzadzen.

2. Efekty ksztatcenia.

Po odbytej praktyce zawodowej uczen:

o szkolenie z zakresu zasad ochrony przeciwpozarowej i przeciwporazeniowe,

e zapoznanie z zasadami ogélnymi BHP oraz zasadami bezpieczenstwa pracy na wybranych stanowiskach pracy,

e zapoznanie z zagrozeniami dla zdrowia i zycia na stanowiskach pracy, na ktérych uczen bedzie realizowat swoje zadania,
® zapoznanie z organizacjq zaktadu pracy oraz zarzadzeniami obowigzujacymi w zaktadzie,

e organizacja stanowiska pracy,

o czytanie i interpretacja dokumentaciji procesu technologicznego obrobki czesci maszyn,

o czytanie i interpretacja dokumentaciji procesu technologicznego montazu czesci maszyn w zespoty i gotowe wyroby,

o dobieranie technik i metod do wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen,

o planowanie i kontrola parametréw jakos$ciowych proceséw wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen,

o planowanie i kontrola wydajno$ci procesu wytwarzania czes$ci maszyn i urzadzen,

o planowanie i kontrola stanu technicznego narzedzi,

o planowanie zakresu i termindw przegladow i napraw maszyn i urzadzen,

o planowanie procesu obstugi technicznej maszyn i urzadzehn wykorzystywanych w procesach montazu i obrébki czesci

maszyn i urzadzen.

3. Zalecane metody dydaktyczne.

o zaleca sie stosowanie pokazu z instruktazem oraz éwiczen.



4, Formy organizacyjne.

o praktyki powinny byé prowadzone w formie pracy indywidualnej lub grupowe;.

5. Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia.

o zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezace korygowanie wykonywanych czynno$ci.

6. Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace
o dostosowanie warunkow, srodkdw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

o dostosowanie warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

7. Uwagi do realizacji praktyki

Praktyki zawodowe powinny by¢ prowadzone w zaktadach planujacych i realizujacych procesy produkcyjne z wykorzystaniem
technologii obrobki skrawaniem. Wskazane jest, aby uczenr zapoznat si¢ z r6znymi etapami pracy w firmie produkcyjnej lub
ustugowe;.

Program praktyki zawodowej mozna traktowa¢ w sposoéb elastyczny. Ze wzgledéw organizacyjnych dopuszcza sie

pewne zmiany zwiazane ze specyfika zakladu, w ktorym uczen odbywa praktyke.

Uczniowie w zaleznosci od rynku pracy moga odbywa¢ praktyke zgodnie z zainteresowaniami, w jednym z nizej wymienionych
zaktadow:

o w zakladach produkujacych czesci maszyn i urzadzen przy planowaniu proceséw produkcyjnych,

o w zaktadach produkcyjnych lub ustugowych przy projektowaniu proceséw produkcji i montazu elementéw maszyn i urzadzen,
o w warsztatach mechanicznych,

o w zakladach produkcyjnych przy wytwarzaniu elementdw wymagajacych zastosowania obrobki skrawaniem w zakresie
planowania proceséw produkcyjnych i montazowych,

o w zakfadach produkcyjnych przy planowaniu kontroli i wydajnosci proceséw produkcyjnych.

W trakcie praktyki uczniowie powinni prowadzi¢ dziennik praktyki, dokumentujac w nich przebieg praktyki. Zaliczenie praktyki
powinno by¢ potwierdzone w dzienniku praktyk przez opiekuna praktyk zawodowych na podstawie obserwacji czynnosci
wykonywanych przez ucznia podczas realizacji zadan oraz sposobu prowadzenia dziennika praktyki zawodowe;.

Ocena winna uwzglednia¢ nastepujace kryteria:

o dyscyplina,

o samodzielnos¢ pracy,

o jako$¢ wykonanej pracy,

o przestrzeganie przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.
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